
Wir wissen, dass Sie informiert sein wollen!
Ihr Ohrmann ςTeam freut sich, Ihnen aktuell über Ereignisse,
Trends und Innovationen zu berichten:
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Weknow, that you like to be kept informedΧΦ
YourOhrmann ςTeam is pleasedto keepyou up-to-date about
the latest events, trendsand innovation:

Standardisierte Module mit geometrisch 
baugleichen Dimensionen lassen sich für den 
Anlagenbauer reproduzierbar in 
Fertigungslinien und Rundtaktanlagen 
einplanen. Eine immer wieder neue 
Anpassung an ständig wechselnde 
Grundkonzepte ist technisch, wie 
wirtschaftlich nicht sinnvoll.
Die Einheiten können durch die Gestaltung 
und Anordnung des Montagekopfes/der 
Fügehülse die Dichtringe waagerecht, von 
oben oder von unten montieren, je nach 
Auslegung der Kundenanlage, bzw.  gemäß 
den Anforderungen vom Werkstück - hier 
hat der Konstrukteur die freie Wahl.

Dichtringmontage aus dem 
.ŀǳƪŀǎǘŜƴΧΦΦ
Jetzt bietet wir unseren Kunden als 
optimales Tool für den Anlagenkonstrukteur 
eine Plattform-Baureihe zu sehr günstigen 
Konditionen an.
Wählt der Kunde dieses Standardmodul und 
werden die mit dem Standard verbundenen 
konstruktiven Randbedingungen 
berücksichtigt, wie maßlicherBauraumetc., 
so hat er hier einen attraktiven Preisvorteil  
ƎŜƎŜƴǸōŜǊ ŘŜǊ  αǎǇŜȊƛŜƭƭ ȊǳƎŜǎŎƘƴƛǘǘŜƴŜƴ 
[ǀǎǳƴƎ ƴŀŎƘ YǳƴŘŜƴǾƻǊƎŀōŜά Σ  ŘƛŜ ƛƘǊŜǊǎŜƛǘǎ 
selbstverständlich nach wie vor möglich ist.

D200:        90° 180° 270°

D250:        90° 180° 270°

D400:        90° 180° 270°
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Standardizedunitswith geometric
identicaldimensionscanbeplanned
reproducibleinto transferlinesor
indexingtablesςa general newdesignof
theseunitsdoesnot makesense, on 
technical, aswell ason economicalside.
Through the design andarrangementof
the assemblyheadthe unit canassemble
horizontally, aswell asin directionfrom
aboveandbelow.
It dependson the requirementscoming
from the workpieceandthe construction
of the mainassemblylineςherethe
design departmenthasthe choice.

Seal assemblylike a
constructionkitΧΦΦ

Actuallywe offer, asan optimizedtool
for plant designer, platformςmodules
on a veryeconomicalpricelevel.
If thesestandardunitsarechosenby
the customerandall, with this standard
combinedfunctions, areaccepted, e.g. 
dimensionsetc.,thecustomergetsan 
attractiveprice- advantageagainsta 
α/ǳǎǘƻƳ built solutionάΣ whichself-
evident we canoffer asalways.
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Without developmentthe wheelwould
still be a hexagonΧΦΦ

Todevelopea New ProductLine includesthe
advantagelookingoverthe edgewith the
result that all other assemblyunitsand
standardsprofit from this development.
Therebythe improvementsandmodifications
wererealizedin theseunits to youradvantage.

Andςour teamcontinuesdevelopingfor you!

Ohne Entwicklung wäre das Rad 
ƴƻŎƘ Ŝƛƴ {ŜŎƘǎŜŎƪΧΦ
Eine neue Baureihe zu entwickeln hat 
den entscheidenden Vorteil, dass man 
auch nach links und rechts schaut und 
somit auch die anderen 
Montagevorrichtungen und schon 
vorhandenen Standards davon 
profitieren.
So flossen Verbesserungen und 
Modifikationen als Vorteil für Sie auch 
dort ein.
Und - unser Team entwickelt für Sie 
weiter!

AssemblyTechnics

Montagetechnik



Low pressure injection moulding technology

Vergusstechnik

±ƻƴ ŘŜǊ IŀƴŘǇƛǎǘƻƭŜ ōƛǎ ȊǳƳ ±ƻƭƭŀǳǘƻƳŀǘŜƴΧ

Vorserien von 500 Stück oder eine Drei-Schichtproduktion mit 
über 2 Millionen Teilen pro Jahr erfordern einen völlig anderen 
Lösungsansatz.
Reicht für die Vorseriemeist die Handpistole und ein 
Vergusswerkzeug, so sind bei Jahresmengen von 80.000 bis 
100.000 Stück durchaus schon Teilautomaten wie z.B. die 
Ohrmann LowInjectBasic-Vergussanlagemit Klappbügel 
sinnvoll, wo der Vergussprozessnach Schließen des Bügels 
prozessgesteuert mit reproduzierbarem Ergebnis abläuft.
Hohe Stückmengen, aber auch Variantenvielfalt setzen Anlagen 
voraus, die leicht rüstbarsind und über eine, über die 
Steuerung mögliche Parametrierung verfügen.

Noch höhere Stückmengen, höhere Autonomie und die Kombination mit anderen 
Prozessen erfordern Handlings- und/oder Robotersysteme, die auch die Bestückung der 
Anlagen mit den zu vergießenden Werkstücken übernehmen, um so eine vollautomatische 
reproduzierbare Produktion ohne Bediener sicherzustellen.

LowInject Basic

Manueller

Verguss


