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Größe:
- Höhe 16 cm
Breite: 21 cm

Position (obere linke Ecke):
- Horizontal: 0 cm
- Vertikal: 7,9 cm

Größe:
- Höhe 3,5 cm
Breite: 5 cm

Position (obere linke Ecke):
- Horizontal: 1 cm
- Vertikal: 25,3 cm

Größe:
- Höhe 3,5 cm
Breite: 5 cm

Position (obere linke Ecke):
- Horizontal: 1 cm
- Vertikal: 21,5 cm

Wir wissen, dass Sie informiert sein wollené

We know , that you like to be kept informed é

Der O-Ring ist selten alleiné

ISO 9001:2008 

Messen, Ohrmann goes France 

Often it is not only the o-ringé

ISO 9001:2008

Exhibitions ; Ohrmann goes France
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Montagetechnik:

Über uns:

Assembly technology :

About us:



Ohrmann Montagetechnik GmbH . An der Haar 27 -29 . 59519 Möhnesee . fon +49 (0) 2924 97140 . info@ohrmann.de . www.ohrmann.de

¦ber den Zaun geschauté.

Montagelösungen in der Dichtring-Montagetechnik erfordern mehr

als nur die Kenntnis über die Beschaffenheit der Dichtung  ïes

erfordert das Verständnis für ein Gesamtprodukt und die angrenzenden

Bauteile.

Denn oft müssen auch diese gehandhabt und montiert werden.

Die Techniken hierzu gehören zum Handwerkszeug des Projektierers.

Der O-Ring ist selten alleiné..

Dichtring-Montagelösungen erfordern nicht nur die Handhabung

des meist biegeschlaffen Dichtungsmaterials, sondern auch den

fachgerechten Umgang mit den Hauptwerkstücken oder zusätzlichen

Anbauteilen.

Sofern nicht manuell geführt fängt es an mit der lagerichtigen

Zuführung der Teile über Schwing-, Stufenförderer,

Magaziniereinheiten oder Robot-/Visionsystemen.

Hinzu kommt eine Vielzahl von Prüfverfahren wie Oberflächen-

und Geometriekontrolle mittels Kamera oder Laserscanner,

Dichtheitsprüfung, Rissprüfung mit Wirbelstrom und vieles mehr.

Werden zusätzliche Komponenten wie z.B. Filter- oder Siebeinsätze

verbaut kommen oft auch Einpresswerkzeug, Elektro-Schrauber, Bördel-

oder Nieteinheiten zum Einsatz.

Often it is not only the o-ringé

Seal assembly solutions need not only the handling of the nearly ever limp

seal material, but also the professional exposure to the main products or

additional mounted parts.

In case not guided by hand it starts with the orientated feeding

of the parts using vibratory feeders and step feeders, magazines or

robot/vision systems.

In addition there are a lot of test procedures like surface and geometrical

checks with camera or laser scanner, leckage tests, eddy current tests to

detect cracks and much more.

If additional components like filters or microstrainers have to be assembled

also pressing tools, electronical screwers, rivetting and crimping units come

into operation.
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Looking over the fenceé

Solutions in the field of seal assembly need more than the knowledge

about the condition of an o-ring ïthe understanding of

the whole product and the neighbouring components is necessary.

Often these components are to be handled and as well

assembled . The skills and expertise for this are basics in

finding solutions.
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